Kleiner Tank
- grol3e Probleme?
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Vorwort

Ein kleiner Tank kann leicht mehrere Personen in einer Werkstatt beschaftigen. Der
Betreiber muss ihn standig nachkonzentrieren und bakterielle Ausbriiche beheben. Die
Instandhaltung ist mit wiederkehrende Ausféllen beschaftigt, und der Produktionsleiter
bemerkt, wie die Kosten fur Entsorgung und Maschinenstillstande unangemessen hoch
sind.

Auch die Abteilung EHS kdnnte sehen, dass Flaschen von gefahrlichen Chemikalien
beim Tank stehen und Kollegen, die an dem Tank arbeiten, hdufig unter Ekzemen und
Atemwegserkrankungen leiden.

Jan Ostlund, Area Sales Manager Nordics

jan.ostlund@walleniuswater.com
+46 (0) 73942 22 53




Wie man einen kleinen Tank
behandeln sollte: 5 Tipps

1. Bestimmen Sie, wer verantwortlich ist

Das Hauptproblem bei kleinen KSS-
Systemen ist oft, dass niemand die
Hauptverantwortung flr den Tank hat. In
einem zentralen System ist es Ublich, dass
eine Person alles Uber den Zustand der
FlUssigkeit weild und wie das System am
besten

gehandhabt wird. Wenn es viele
Leute gibt, gibt es ein erhebliches
Risiko, dass der Tank vergessen
oder falsch behandelt wird.

Dies ist der Hauptgrund dafur,
warum kleinere KSS-Systeme
viel haufiger Probleme mit
Bakterien und Schimmel
haben.

Lesen Sie mehr in dem Blog-
Post:

Wie kann das Niveau der Bak-
terien in

einer Metallbearbeitungsflis-
sigkeit

effektiv gemessen werden.




2. Machen Sie haufige Schecks
— es verandert sich schnell

Ein kleines KSS-System ist instabiler als ein groBeres. Ein Grund liegt darin, dass

der Verdunstungsverlust und die Austragungsrate relativ grof$ im Verhaltnis

zum Volumen ist. Wenn Sie Wasser hinzufligen, kann es dazu fGhren, dass die

KSS-Konzentration variiert. Eine automatische Beflllung mit Dosierung von

Konzentrat kdnnte das Problem reduzieren, aber es kann schwierig sein, es

optimal einzustellen.

Wie funktionieren Dip-Slides?

Bakterien konsumieren die Nahr-
stoffe in den Agar Néhrboden und
beginnen zu wachsen. Nach einem
Zeitraum von 2-10 Tagen k&nnen
die Bakterienkolonien als sichtbare
Punkte auf der Agaroberflache aus-
gezahlt werden.

Die 5 haufigsten Bakterien in KSS

Pseudomonas
Mycobacterium
Stenotrophomonas
Brevundimonas
Bacillus




3. Stellen Sie Mulltonnen bereit




4. Sicherheitsrichtlinien klaren

Da die Wartung eines kleinen Tanks oft nur stattfindet, wenn ein Bediener die

Notwendigkeit zufallig bemerkt, ist es wichtig, klare Richtlinien zu haben.

Notieren Sie Richtlinien fUr alle, die den Tank behandeln. Beispielsweise:

o Chemikalien sollten im entsprechenden Schliel3fach aufbewahrt werden.

o Um den Tank zu behandeln, benoétigen Sie folgende Sicherheitsausrtstung: ...

o Die KSS-Konzentration sollte ..% sein (zu hoch kann zu Ekzemen fuhren, zu wenig
die Produktion gefahrden).

o0 Bei manueller Dosierung - Dosierhilfe verwenden.

O Bei automatischer Dosierung - prufen, ob der Mischer auf die richtige

Konzentration eingestellt und regelmaliig kalibriert wurde.

o Dokumentieren Sie die Zugabe von Additiven.




5. Haben Sie eine Strategie fir den Umgang mit Bakterien

Holen Sie sich
die neuesten
Updates tber

Gesetzgebung

die Chemikalien

Das Hinzufligen von Bioziden ist eine schnelle
Losung, aber Biozide kédnnen Asthma, Allergien,
Ekzeme auslosen. Studien haben auch gezeigt,
dass viele krebserzeugend sind und evtl.
toxisch fur die Fortpflanzung. Daher prift

und harmonisiert die EU die Einstufung von
Chemikalien, die in der metallverarbeitenden
Industrie verwendet werden. Bisher hat dies dazu
geflihrt, dass

Substanzen ausfallen, weil sie eine so hohe
Risikoklassifizierung erhalten haben, dass sie
nicht mehr verwendet werden dirfen. Sie
werden leider oft durch Chemikalien ersetzt,
die noch nicht vollstandig untersucht wurden.
Die Kombinationen von Chemikalien sind fast
unzahlbar, so dass die Wirkung des chemischen

Cocktails nahezu unmoglich vorherzusehen ist.

Eine andere Strategie ist es, neue Technologien
zu verwenden, um die Bakterien zu reduzieren. In
einem UV-Reinigungssystem wird die FlUssigkeit
mit UV-C bestrahlt, die mit bakterieller DNA
reagiert und die Bakterien sich dadurch nicht
reproduzieren kénnen. Ein UV-System reinigt

das Kuhlmittel kontinuierlich und sorgt fur ein
konstant niedriges Bakterienniveau. Die Methode
wird seit langem in Wasseraufbereitungsanlagen
und Schwimmbadern eingesetzt und ist in der
metallverarbeitenden Industrie immer haufiger zu

sehen.




Warum gibt es so off
bakterielle Ausbruch
kleinen Tanks?

» Durch Verdunstung und Austrag muss standig Wasser und Konzentrat
aufgefullt werden. Bakterien kdnnen anfangen zu wachsen, wenn die

richtige Konzentration unterschritten wird.

» Die FlUssigkeit wird unstrukturiert gehandhabt, weil niemand die

Hauptverantwortung hat.

» Schaum ist hdufiger in einem kleinen Tank und wenn man Entschaumer
dazu gibt, kann er das Leckage-Ol emulgieren - was Bakterien gedeihen

|&sst.

» Die Verunreinigungen im Tank sind sehr grol3, im Vergleich zu
einem zentralen System. Die Bakterien erhalten dann eine héhere

Nahrstoffkonzentration.

» Viele kleine Anlagen fehlen die Temperaturregelung, was dazu
fUhrt, dass die Temperatur mehr variiert als in einem groen
System. Dies erhoht nicht nur das Risiko eines Bakterien-

wachstums, sondern ist auch fur die Produktion nachteilig.

» Die Vorbereitung auf einen KSS-Wechsel sind
aufwendiger. Systemreiniger sollte 24 Stunden vor dem
Wechsel hinzugeflgt werden. Nach dem Wechsel sollte

gespult und zweimal Dampfgereinigt werden.



FUr alle, die Verantwortung

tragen fur

. Betreiber oder Wartungsleiter

Die Bakterien unter Kontrolle zu halten,

ist eine wichtige Grundlage fur einen
gesunden Kuhlschmierstoff. In einem kleinen
System variiert die Konzentration oft durch
Verdunstung. Messen Sie es taglich, um ein
niedriges Bakterienniveau zu sichern. Ein
weiterer guter Hinweis auf den Zustand der
FlUssigkeit ist die Messung des pH-Wertes und
des Bakterienspiegel mit Dip-Slides mindestens
einmal pro Woche.

Wenn Sie bakterielle Probleme haben, lohnt es
sich, die folgenden Bereiche zu betrachten:

Erfahren Sie
mehr darlber,
wie Bakterien
die Funktion
der FlUssigkeit
beeinflussen in
unserem Blog

P Filterung und Reinigung: Ein sauberes
System ist Voraussetzung fur die Vermeidung
von Bakterienwachstum. Besonders wichtig
beim Wechseln der FlUssigkeit

P Zirkulation: Bakterien wachsen schnell in
stagnierender FlUssigkeit. Die haufigsten Orte
fur das Bakterienwachstum sind ungenutzte
Schlauche / Rohre mit Flussigkeit, Volumina in
Absetzbecken oder eine Maschine, die nicht
produziert.

» Leckage-Ol: Fremd-Ol schafft
Qualitatsprobleme in der Produktion, ist

aber auch ein Nahrboden fur Bakterien und
Schimmel, da es Nahrstoffe enthalt. Das
ausgetretene Ol kann auch als Deckel auf

der Oberflache liegen und so eine Bellftung
verhindern. Dann beginnen die anaeroben
Bakterien zu wachsen und Gerlche treten auf.
Wenn Sie dieses Problem haben, sollten Sie
eine effektive Fremd-Olentfernung installieren.
» Temperatur: Mit jedem zusatzlichen Grad
wird die Bakterienwachstumsgeschwindigkeit
zusammen mit einer verstarkten Verdampfung
erhoht. In einem typischen System sollte die
Temperatur 18-25 °C betragen.

> Wasser: Bei sich wiederholenden
bakteriellen Ausbrichen, wo es schwierig
war, die Quelle zu bestimmen, kann auch das
Nachsetzwasser verunreinigt sein. Prifen sie
das Frischwasser und auch das VE-Wasser auf
den Bakteriengehalt.



... Produktionsleiter

Kleine Tanks verursachen im Vergleich zu
groleren Tanks und zentralen Systemen
Uberproportional hohe Kosten.

Dies ist vor allem zurlckzufUhren auf:

- Da es weniger Volumen fur das Recycling-
Unternehmen gibt, ist der Preis pro Liter
tendenziell hoher.

« Mehr ungeplante und geplante
Ausfallzeiten. Einzelmaschinen dirfen
die gesamte Produktion nicht stoppen,
aber die Abschaltung kostet Geld. Vor
allem in der Arbeitszeit flr Betreiber und
Instandhaltungsmanager.

- Die Quialitat der ProzessflUssigkeit in kleinen
Tank ist durch Verdunstung und haufige
bakterielle Ausbriche oft schlechter.

Als Leiter der Abteilung ist es auch gut, die
Sicherheitsrisiken rund um den kleinen Tank
zu kennen. Bakterielle Ausbrlche kénnen
Atemwegserkrankungen und Ekzeme
verursachen. Wenn Biozide verwendet
werden, um Bakterien zu verwalten, riskieren
die Mitarbeiter Asthma und Allergien. Einige
Biozide haben auch gezeigt, dass sie Krebs
und Unfruchtbarkeit verursachen kédnnen.

Kosten wahrend des gesamten

Employee
motivation

Risk and
reputation

SVHC
administration

Biocide
management

Purchasing Delivery

Social

indicators
Performance
leverage

Lebenszyklus des KSS.

Product scrap

Sick leave Production stop

Change-out
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Finden Sie die
Gesamtkosten lhres

Tools and
Equipment

Kuhlschmierstoffes mit
unserem

Kostenrechner heraus
Trouble-shooting
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... EHS oder verantwortlich fiir das Arbeitsumfeld

Die kleinen Tanks sind aus Sicht des werden, aber sie kbnnen andere ernsthafte
Arbeitsschutzes besonders interessant, da gesundheitliche Probleme wie Asthma,
bakterielle Ausbriche haufiger vorkommen. Allergien und Ekzeme verursachen.

Bakterien kbnnen Probleme mit Atemwegen, Einige Biozide kdnnen auch Krebs und
laufende Nase und Ekzem verursachen. Unfruchtbarkeit verursachen. Wegen der
Auch bei direkteren Verletzungen, wie z.B. gesundheitlichen Risiken werden die
Schnitte durch Spéane, sind die Bakterien auf schlimmsten Biozide nicht mehr verwendbar
dem Span gefahrlicher als der Schnitt selbst. sein, aber diese werden durch andere ersetzt,
Es ist immer noch Ublich, dass bakterielle deren langfristige Effekte noch unbekannt
Ausbriche mit Bioziden bekdmpft sind.

Bewerten Sie die
Sicherheit rund
um lhre Prozess-

Biozide

bioszide (aus dem Griechischen bios - Le-
ben - und Latein - cida - zu toten, caedo - zu
zerstoren),

Substanzen, die das Leben toten, zum Beis-
piel Antibiotika oder Pestizide.

GEFAHR FUR DIE GESUNDHEIT ATZEND GIFTIG SCHADLICH

flussigkeiten mit

unserer kosten-
losen Checkliste.
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Starken der kleinen Sumpf

Bisher haben wir Uber die
Herausforderungen der kleinen Tanks
gesprochen, aber natUrlich gibt es nicht
nur Probleme. Einzelsysteme kdnnen

die Produktion flexibler und weniger
empfindlich machen. Wenn eine Maschine
wegen bakterieller Ausbriche ausfallt,
kdnnen die restlichen Maschinen weiter

arbeiten.

Die meisten heute verkauften Maschinen
werden als Einzelmaschinen installiert,

was bedeutet, dass sie (im Gegensatz zu

Kontaktieren
Sie uns, wenn
Sie Fragen zu
grof3en oder
kleinen Tanks
haben.

Maschinen in einem zentralen System)
keine ProzessflUssigkeit und auch kein
Reinigungssystem mit anderen Maschinen
teilen. Einzel-Tanks und Systeme sind

in der metallverarbeitenden Industrie

weit verbreitet. Sicherlich gibt es
Herausforderungen mit kleinen Systemen,

genau wie bei zentralen Systemen.
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WALLENIUS
WATER nnovarion

A workplace without harmful bacteria and
chemicals should be a right for everyone.
We know that it's possible to purify process fluid
without adding biocides - while our customers
make a financial gain, and an important
contribution to the environment.

walleniuswater.com



